• La planéité rectangulaire
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Cette application utilise un laser en aplat comme référence. L'écart de distance entre le  laser en aplat et l'objet à mesurer est mesuré dans une ou plusieurs positions en utilisant le récepteur. Le programme permet 

de faire jusqu'à 150points (10x15) de mesurage.

Les applications de mesurage typiques se font par exemple sur des bancs de machine et des fondations de  machine. Pour cette dernière application, il est particulièrement bénéfique de combiner les mesures de planéité avec un alignement d’arbre lors de l'installation des machines rotatives. D'abord, vous vérifiez la surface de la fondation pour d'éventuelles irrégularités, un soi-disant contrôle de pré-alignement. Le cas échéant, ajustez ces dernières. Installez la machine et vérifiez les défauts d'alignement possible avec un laser en alignement d'arbre tel le système Fixturlaser XA.
PROCÉDURE LORS D’UNE PLANÉITÉ RECTANGULAIRE

	
	Configuration express
•  Facile et rapide à configurer
•  Configuration prédéfinie
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	Mesure express

•  Vue d’ensemble de la mesure distincte
•  Affichage instantané de la position de l’objet à mesurer
•  Points de mesure par codes de couleurs
•  Points de mesure peuvent être enregistrés dans l’ordre que vous préférez    
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	Réglage express

•  Valeurs en temps réel au cours de la phase de réglage
•  Le guide d’angle affiche le secteur d’enregistrement des points de mesure accepté (vert)
•  Des flèches vertes indiquent le sens de remise à zéro
• Valeurs de mesure par codes de couleurs


