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La transmission par poulie est un systeme mécarsquple et peu colteux qui
transfert de I'énergie d’'une composante mécaniqtagive a une autre. Méme si ce type
de transmission posséde une tolérance d’alignerpérg grande, il ne faut pas
outrepasser cette étape d’installation puisque pel# causer d’'importants problemes
d’'usures prématurées, de vibration et de surconsdiomd’énergie. Cette procédure a
été écrite a titre d’aide mémoire lors de vos aigents de poulies. Tout au long de ce
document, nous décrirons les différentes étapesivée afin de compléter adéquatement
I'alignement de vos poulies.

- Equipement stationnaire : Il s’agit de la composante de référence (celle que
I'on ne veut pas bouger). |l peut s’agir de n’impoquel type d’équipement.
Une fois l'alignement complété le systéme en ersiea positionné selon cette
référence.

- Equipement mobile : La composante mobile (qui peut étre souvent le
moteur) sera déplacée en fonction de I'équipem@tibanaire. Il peut s’agir
aussi de I'équipement le plus facilement déplacgable

1) S’assurer que l'installation des poulies surdemposantes mécaniques
est correcte.

Installation de la poulie stationnaire : Une fois I'équipement stationnaire en place,
vous devez installer la poulie sur I'arbre. Diéfistes méthodes peuvent étre utilisées afin
de fixer la poulie sur I'arbre.

- Il faut s’assurer avant I'installation que I'arkseit propre et exempt de défaut
afin d’assurer une précision d’alignement optimale.

- La gorge de la poulie ne doit pas étre anormalemnsdd.

- Pour une installation avec clavette, I'assemblamdi@/arbre doit étre de type
«Press fit». Il faut donc chauffer la poulie a teatempérature afin que la
dilatation thermique fasse agrandir le trou oublfar sera inséré et ainsi
permettre une installation plus facile.

- D’un point de vue théorique il ne faudrait jamagner une clavette puisque
celle-ci est congue spécifiquement pour étre iresér&ess fit» sur I'arbre.

- Vérifier le battement (perpendicularité) de la pewar rapport a I'arbre en
faisant tourner I'arbre sur lequel elle est ing&@ll Pour connaitre le battement
total vous devez vérifier le jeu sur le cadrancatieur

- Une fois installée, la poulie ne doit pas génenstallation du garde de

protection.
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Installation de la poulie mobile :Tout comme I'équipement stationnaire, vous devez
fixer la poulie sur I'arbre de I'équipement mobile.

- SiI'équipement mobile est neuf, il est importaetwérifier 'emplacement de
celui-ci par rapport a la plaque de base avant enéenpositionner la poulie
sur I'arbre. Une fois I'’équipement bien positioangous pourrez le fixer au
sol a I'aide de boulons de fixation.

- |l faut de plus s’assurer que le jeu fonctionndtetes boulons de fixation et
les trous du moteur permet un déplacement de pé&guent mobile.

- La gorge de la poulie ne doit pas étre anormalensdd.

- Pour une installation avec clavette, I'assemblamdi@/arbre doit étre de type
«Press fit». Il faut donc chauffer la poulie a teatempérature afin que la
dilatation thermique fasse agrandir le trou oublfar sera inséré et ainsi
permettre une installation plus facile.

- D’un point de vue théorique il ne faudrait jamagner une clavette puisque
celle-ci est congue spécifiquement pour étre iresér&ess fit» sur I'arbre.

- Vérifier le battement (perpendicularité) de la peuén la faisant tourner
I'arbre sur lequel elle est installée.

- Afin de vous aidé au positionnement, vous pouvstaller une des tétes lasers
sur la poulie stationnaire. Cette téte laser ineig le centre. (Veuillez
suivre la procédure donnée dans la section Etape @iminaire)

- Pour les poulies de type «Timing belt» vous daustaller le bord de la téte
laser avec le coté de la poulie fixe. Faire la m&mose avec l'autre téte laser
sur la poulie mobile.

2) Etape préliminaire

Pré alignement :Le pré alignement permet de vérifier I'état de ligggment avant de
commencer les travaux. |l englobe lI'ensemble dastefirs de sécurité et I'état
meécanique des équipements a aligner, des roulentastbases et des ancrages.

- Cadenasser I'équipement selon les normes de s®&amitvigueur a votre

usine.
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Installation des lasers :Une fois I'étape précédente complétée, vous étemesure
d’installé les lasers a l'intérieur des gorges plaslies.

- Choisissez I'embout de plastique (pour les poulieBelt) ou I'embout de
métal (pour les poulies Timing Belt) adéquat encfmm de la gorge des
poulies. L’embout de plastique ne doit pas appuyer contreféed de la
gorge car il ne sert que de guide.

Embouts de plastique Trop Trop  Correct
choisis en fonction de la petit gran

- Insérer les embouts de plastique a l'intériews tteus situés a l'arriere

des lasers.
Embouts de plastique installés a
l'intérieur des lasers Belt Hog
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- Installer les lasers sur les poulies en positiohtenboutons "On/Off"
sur le méme coté.

Lasers installés sur les poulies avec les
boutons du méme c6té

3) Alignement vertical (torsion) :

Cette erreur est causée par un décalage angudgitreal entre les pattes avant et arriere.
- Regarder sur la téte laser installée sur la ponébile et déterminer de
c6té de l'erreur angulaire.

Ligne du laser montrant un défaut Déplacement pour corriger
d’alignement causé par la torsion I'alignement vertical

- Deéplacer 'équipement mobile en ajoutant ou erraeti des cales sous les
deux pattes avant ou arriére jusqu’a ce que leligjetée sur le boitier du
laser mobile soit parallele a la ligne de référetcdaser.
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4) Alignement horizontal (angulaire) :
Cette erreur est causée par un décalage angulaiizofital entre les pattes avant et
arriere.
- Regarder sur le boitier du laser de la poulie atatire, déplacer les

pattes arriere de I'équipement mobile vers la gauoh la droite

jusqu’a ce que la ligne projetée sur le boitiedaker de la poulie fixe

soit alignée avec la ligne projetée sur le boitlarlaser de la poulie

mobile. Les lignes projetées sur le boitier deeida de la poulie fixe

et mobile doivent étre équidistantes a gauche dwide de la ligne de

référence. De plus, celles-ci doivent étre suméame couleur de fond.

Déplacement pour corriger
I'alignement horizontal angulaire

Note : Durant I'alignement veuillez noter: Le faitle regarder le montage de coté fera
en sorte que les lignes du laser fixe et mobilegront opposées. Cependant, le fait de
les regarder individuellement révélera que les lemprésentes sur le boitier des lasers
de la poulie fixe et mobile sont a la méme positige méme nombre de ligne a gauche
ou a droite de la ligne de référence et sur_la mécoelleur de fond).
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5) Correction de I'erreur paralléle horizontale :
Cette erreur est causée par un décalage parali@tetbur vers I'avant ou vers l'arriére.

- Regarder sur le boitier du laser mobile, déplaeemioteur (ou la
poulie mobile) vers I'avant ou l'arriere jusqu’a gee la ligne du laser
soit alignée avec la ligne de référence du lager fiSi I'alignement est
correctement effectué les lignes des lasers fixanebile seront
alignées avec la ligne de référence du laser fauexa

Déplacement pour corriger I'alignement horizontal arallele
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